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Ptyty styropianowe

EPS 032 PRO LAMBDA STANDARD

OPIS:

EPS 032 PRO LAMBDA STANDARD
Kod oznaczenia: EPS EN 13163 T(1)-L(2)-W(2)-Sb(5)-P(5)-BS75-DS(N)2-DS(70,-)2-TR80

Produkt zgodny z norma zharmonizowana obowiazujaca dla tego typu wyrobéw: EN 13163:2012+A1:2015 ,Wyroby do izolacji
cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja”.

Ptyty produkowane metoda spieniania polistyrenu i przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnych $cian, w tym do wykonywania
ocieplen fasad.

Standardowy wymiar ptyt: 1000 x 500 mm. Wymiary niestandardowe na zaméwienie.

Grubos¢ ptyt: 10 - 500 mm

Ptyty moga by¢ produkowane w wersji z krawedziami prostymi lub frezowanymi.

ZASTOSOWANIE:

Ptyty styropianowe EPS 032 PRO LAMBDA STANDARD z polistyrenu ekspandowanego maja zastosowanie przy izolacjach
wymagajacych przenoszenia niewielkich obcigzerh mechanicznych m.in.:

izolacja $cian w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania ETICS (metoda lekka - mokra),
izolacja $cian wielowarstwowych z wentylowana lub niewentylowana szczeling powietrzna,
izolacja wiencéw wykonanych jako szalunek tracony pod tynk,

izolacja nadprozy i osciezy,

izolacja w zewnetrznych prefabrykowanych ptytach warstwowych,

izolacja stropow od spodu w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania ETICS,

izolacja dachéw stromych pod konstrukcja nosna.

Ptyty styropianowe nalezy stosowac zgodnie z zaleceniem producenta, wytycznymi zawartymi w projekcie budowlanym, oraz
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej przez co nalezy rozumie¢ wykonanie inwestycji zgodnie z wszelkimi normami prawnymi i
technicznymi majacymi zastosowanie w budownictwie, przy dochowaniu nalezytej starannosci oraz wg najlepszej profesjonalnej
wiedzy. Nie stosowaé ptyt w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren EPS, np.
rozpuszczalniki organiczne (aceton, benzen, nitro), itp.

Z uwagi na zwiekszona absorpcje ciepta przez ptyty styropianowe EPS 032 PRO LAMBDA STANDARD, zaleca sie przed
przystapieniem do mocowania:

o przeszlifowaé ptyty specjalnymi tarkami od strony klejonej,

e chronié przed promieniami stonecznymi zaréwno podtoze, jak réwniez ptyty styropianowe.

W celu ochrony ptyt styropianowych przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych w trakcie trwania prac izolacyjnych
zaleca sie stosowanie siatek na rusztowania.

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT :

Ptyty styropianowe EPS 032 PRO LAMBDA STANDARD s3 dostarczane wytacznie w oryginalnych opakowaniach Producenta.
Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem oraz chroni¢ przed bezposrednim
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (promieni UV), ktére destrukcyjnie wptywajg na powierzchnie styropianu.
Pozostawienie styropianu przez dtuzszy czas bez ostony, moze spowodowac pojawienie sie na jego powierzchni nalotu. W takiej
sytuacji przed aplikacjg ptyt, nalot ten nalezy usuna¢ poprzez przeszlifowanie.
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OBROBKI BLACHARSKIE

KOMORY CHtODNICZE

KASETONY ELEWACYINE

Zasadnicze charakterystyki dla zamierzonego zastosowania, do izolacji cieplnej w

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe, klasa lub

GENERALNE WYKONAWSTWO

budownictwie poziom
Klasy tolerancji wymiarow:
grubos¢, T1 (1 mm)
dtugosé, L2 (+ 2 mm)
szerokosé, W2 (£ 2 mm)
prostokatnos¢, S5 (£ 5 mm/1m)
ptaskos¢ P5 (5 mm)
Poziom wytrzymatosci na zginanie BS 75 = 75 kPa
Klasa stabilnosci wymiarowej warunkach statych, normalnych warunkach laboratoryjnych _?g(g)‘i
+0,2%
Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach - temperatura 70 °C, DS(70,-)2
48 h 2%
Wytrzymatos¢ na rozcigganie TR80 > 80 kPa
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta Ao 0,032 W/(m K)
Opor cieplny Ro Tabela 2
Klasa reakcji na ogien E
Tabela nr 2 Zestawienie oporu cieplnego w funkcji grubosci
GdL”['::;C]’ 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
Oporcieplny | 55 | 040 | 090 | 1,25 | 1,55 | 1,85 | 215 | 250 | 2,80 | 310 | 340 | 375 | 405 | 435 | 4,65
Rop [m? K/W]
Grubost, 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300
dn [mm]
Oporciepiny | 544 | 530 | 560 | 590 | 625 | 655 | 685 | 715 | 7,50 | 7.80 | 810 | 840 | 875 | 905 | 9,35
Ro[m? K/W]
Standardowy wymiar ptyt: 2000 x 500 mm.
Tabela nr 3 Konfekcjonowanie
GRUBOSC PEYT (m) 0,01 | 0,02 | 0,03 [ 0,04 | 005 | 0,06 | 007 | 0,08 [ 009 | 0,20 [ 0,11 [ 0,22 [ 0,13 | 0,24 [ 0,15
o 3
OBJETOSC PACZKI (m’) 0,300 | 0,300 | 0,300 | 0,300 | 0,300 | 0,300 | 0,280 | 0,280 | 0,270 | 0,300 | 0,275 | 0,300 | 0,260 | 0,280 | 0,300
krawedzie proste
Jo 3
OBJETOSC PACZKI (m?) - ; ; - 1028202820263 0263|0254 | 0282|0259 | 0,282 | 0,245 | 0,263 | 0,282
krawedzie frezowane
2
POWIERZCHNIAPEYT (M) | 51 1 | 1500 | 10,00 | 7,50 | 6,00 | 500 | 400 | 3,50 | 300 | 300 | 2,50 | 2,50 | 2,00 | 2,00 | 2,00
krawedzie proste
2
POWIERZCHNIA PEYT (m?) - ; ; - | 564|470 | 376 | 329 | 282 | 282 | 235 | 235 | 1,88 | 1,88 | 1,88
krawedzie frezowane
ILOSC PLYT W PACZCE (szt.) | 60 30 20 15 12 10 8 7 6 6 5 5 4 4 4
GRUBOSC PLYT (m) 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,19 | 0,20 | 0,21 | 0,22 | 0,23 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,27 | 0,28 | 0,29 | 0,30
36 3
SBJETO.SC PACZKI (m?) 0,320 | 0,255 | 0,270 | 0,290 | 0,300 | 0,315 | 0,220 | 0,230 | 0,240 | 0,250 | 0,260 | 0,270 | 0,280 | 0,290 | 0,300
rawedzie proste
36 3
OBJETOSC PACZKI (m?) 0,301 | 0,240 | 0,254 | 0,273 | 0,282 | 0,296 | 0,207 | 0,216 | 0,226 | 0,235 | 0,245 | 0,254 | 0,263 | 0,273 | 0,282
krawedzie frezowane
2
POWIERZCHNIAPEYT (M) | 5 o | 450 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
krawedzie proste
2
POWIERZCHNIAPEYT (M) | 4 g5 | 141 | 141 | 1,41 | 1,41 | 141 | 094 | 094 | 094 | 094 | 0,94 | 094 | 094 | 094 | 094
krawedzie frezowane
ILOSC PLYT W PACZCE (szt.) | 4 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2
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